Purus 42

MpoBonoka knacca EN/ISO G3Si1 paspaboTaHa cneumansHO AN CHDKEHNA 06bema 3a4MCTHBIX paboT nocne ceapku. CocTas NPOBOSIOKM NO3BONSET
YMEHbLLUNTL KONMYECTBO BPbI3r 1 KPEMHUEBbIX GMSLLIEK, YTO OCO6EHHO BaXKHO NP MHOMOMPOXOAHOW CBapKe /NN Ka4eCTBEHHOW NoKpacke nsaenns. Purus 42
obecnevrBaeT OTIMHHOE 3aKUraHmne 1 cTabunbHOCTb ayrn. CHubKeHMe ypoBHS 6pbIar o 30% No CpaBHEHWIO C ApYriMM NpoBoiokamu Tuna 70S-6. B
POBOTN3MPOBAHHBIX 1 MOlyaBTOMATUYECKMX MPOLECCax CBapKM KPYNHOCEPUNHOMO MPOM3BOACTBA MPOBOIOKA Purus 42 3Ha4MTENbHO CHKAET OOBbEM 3a4UCTHbBIX
paboT Nocne CBapKu, KOMMHYECTBO LLaKa 1 BPeMS MPOCTOEB MPY MHOrOMPOXOAHOW CBapKe. Takke Npu NpuMeHeHun Purus 42 yBeNM4MBaeTCst CPOK Cry»XObl
KOHTaKTHbIX HAKOHEYHNKOB. ICKNIOUUTENBHBIM KOHTPOMb ChIPbs 1 MpoLecca Npon3BoACTBa NPOBOMOKM Purus 42 NO3BONSKOT COXPaHATL CTaBUABHOCTL
XapaKTEPUCTUK 1 CBOWCTB.

Knaccudukauums HannasneHHoro metanna EN ISO 14341-A: G 38 3 C1 3Si1
ENISO 14341-A : G 42 4 M20 3Si1
EN ISO 14341-A : G 42 4 M21 3Si1
Knaccudukaums cBapo4HOi NPOBOJIOKU SFA/AWS A5.18 : ER70S-6
EN ISO 14341-A : G 3Sit
Opo6peHus CE EN 13479
CWB B-G 49A 3 C1 S6
DB 42.039.43

DNV-GL Il YMS (C1)
DNV-GL IIl YMS (M21)
DNV-GL il YMS
VATOV 19190

OpobpeHusi Ha MaTepuasisl BblAaroTCs C MPUBSIBKON K 3aBOAY U3roTOBUTENO. [10APOGHY0 MHGOPMALIMIO MOXKHO MOy4Ts B rpegcTasutesscteax ESAB.

Twn cnnaBa Carbon-manganese steel (Mn/Si-alloyed)
3awuTHbIN ras M20, M21, C1 (EN ISO 14175)

MexaHu4eckue CBOMCTBa NpU pacTs>KeHUn

CocTosiHue Mpepen TekyyecTu Mpepen npo4yHoCTH NpU YanuHeHue
pacTsXXeHnn

EN 80Ar 20CO2

[Mocne cBapkun 470 MPa 560 MPa 25 %

EN CO2

[Nocne cBapkmn 430 MPa 530 MPa 24 %

AWS CO2

[Nocne cBapkmn 420 MPa 530 MPa 30 %

EN 92Ar 8CO2

[Mocne cBapkun 475 MPa 570 MPa 26 %

Typical Charpy V-Notch Properties

Condition Testing Temperature Impact Value
EN 80Ar 20CO2

[Mocne cBapkun 20 °C 130 J
[Mocne cBapkun -30 °C 90 J
[Mocne cBapkun -40 °C 80J
EN CO2

[Mocne cBapku 20 °C 110J
[Mocne cBapkun -30 °C 75J
[Mocne cBapkun -40 °C 65 J
EN 92Ar 8CO2

[Mocne cBapku 20 °C 150 J
[Nocne cBapkmn -30 °C 100 J
[Mocne cBapku -40 °C 75J
AWS CO2

[Mocne cBapkun -30 °C 80J

Xum. coctaB NMPOBOJIOKU

C Mn Si
0.08 1.45 0.85

[aHHble HannaBsku

AvameTp Tok B CKopocTb nogauu Koadd. Hannasku
NPOBOJIOKU
0.8 mm 60-200 A 18-24 V 3.2-10.0 m/min 0.8-2.3 kg/h

0.9 mm 70-250 A 18-26 V 3.0-12.0 m/min 0.9-8.5 kg/h



NMPOBOJIOKA AJi111 CBAPKU MIG/MAG (GMAW)

NMPOBOJIOKA NI HU3KOYTJIEPOAUCTBIX CTAJEN

Purus 42

[laHHble HannaBKu

AvameTp

1.0 mm
1.14 mm
1.2mm
1.32 mm
1.4 mm
1.6 mm

Tok

80-300 A

100-350 A
120-380 A
130-400 A
160-420 A
225-550 A

18-32V
18-34V
18-85V
19-35V
22-36 V
28-38 V

Approvals are based on factory location. Please contact ESAB for more information.

esab.com/fillermetals

CkopocTb nogauu
MPOBOJIOKU
2.7-15.0 m/min
2.6-15.0 m/min
2.5-15.0 m/min
2.4-15.0 m/min
2.3-12.0 m/min
2.3-10.0 m/min

Koadh. HannaBku

1.0-5.5 kg/h
1.2-7.0 kg/h
1.3-8.0 kg/h
1.5-8.5 kg/h
1.6-8.7 kg/h
2.1-9.4 kg/h
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