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OK NPO 51C

<b>OmefHeHHas cBapoyHas NpoBosoka npoussoacTea ESAB B Poccum.</b>INprMeHaeTca ansa CBapKu HU3KOYrNepOAMCTbIX Y HABKOMErMPOBaHHbIX CTanen ¢
npenenomM Teky4ectu cabille 420 MIa B yrnekncnomM rade v ra3oBoi cMecu. BbICOKOKa4eCTBEHHOE OME[HEHNE, PSaHAs HAMOTKA Ha KaTyLLUKW, CTabunbHbIA
OnameTp no BCel A/mMHe 06ecnevmBatoT CTabubHOE rOPEHNE MPOBOJSIOKN C MUHUMAbHBIM Pa3bpbI3rMBaHEM U BbICOKOE Ka4eCTBO HamaBieHHOro MeTanna.
[MpoBoOKa EBPONEINCKOro Ka4ecTsa, npoussoanmMas B Poccum. LLIMPOKMiA cnekTp npumMeHeHns. OTNMYHbIE MeXaHNYeCKne CBONCTBA HarnaBieHHoro MeTanna.

Knaccudukauyus HannasneHHoro metanna ENISO 14341-A: G 38 2 C1 3Si1
EN ISO 14341-A : G 42 3 M21 3Si1
Knaccucdukauyms cBapo4HO NPOBONIOKMU SFA/AWS A5.18 : ER70S-6
ENISO 14341-A : G 3Sit
Opo6peHus NAKS/HAKC 0.8MM

NAKS/HAKC 1.0MM
NAKS/HAKC 1.2MM
NAKS/HAKC 1.6MM

OpnobpeHuns Ha maTepumassl BbIAAIOTCS C MPUBSISKON K 3aBOAY U3roToBUTESO. [10APOGHYI0 MHEHOPMALMIO MOXHO MOMYyHYUTe B npeacTaBuTenscteax ESAB.

Twn cnnaea Carbon-manganese steel (Mn/Si-alloyed)
3awumTHbIN ra3 M21, C1 (EN ISO 14175)

MexaHu4eckue cBocTBa npu pacTsaXXeHuu

CocTosiHne Mpepen TekyvyecTn Mpepen npoyHocTH Npu YpanuHeHvne
pacTs>KeHun

AWS CO2 (C1)

[Mocne cBapkun 430 MPa 550 MPa 30 %

EN CO2 (C1)

[Nocne cBapku 440 MPa 540 MPa 27 %

EN 80Ar/20C0O2 (M21)

[Mocne cBapkun 450 MPa 560 MPa 26 %

Typical Charpy V-Notch Properties

Condition Testing Temperature Impact Value
EN CO2 (C1)

[Mocne cBapkun -20 °C 80J

EN 80Ar/20CO2 (M21)

[Mocne cBapkun -30 °C 100 J

AWS CO2 (C1)

[Nocne cBapku -30 °C 70J

XumM. cocTaB NMPOBOJIOKU

C Mn Si
0.078 1.46 0.85

[laHHble HannaBKu

AvameTp Tok B CkopocTb nogauu Koadd. Hannasku
NPOBOJIOKU

0.8 mm 60-180 A 18-22V 3.2-11.0 m/min 0.8-2.6 kg/h

1.0 mm 80-250 A 18-30V 2.7-13.0 m/min 1.0-4.8 kg/h

1.2 mm 120-330 A 18-34V 2.3-13.0 m/min 1.3-6.9 kg/h

1.6 mm 225-550 A 28-38V 2.3-10.0 m/min 2.1-9.4 kg/h
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